ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2014.0799.005

Gemal der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fur das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2
Verwendungszweck fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fir
Hersteller Brunnhuber & Bandt GmbH

Rothenbachstrafle 4
83080 Oberaudorf

Deutschland
Herstellwerk Brunnhuber & Bandt GmbH
Produktionsstétte des Herstellers RothenbachstraRe 4

83080 Oberaudorf
Deutschland

Bestdtigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften uber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm
EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

Datum der Erstausstellung  06.03.2013

Nachstes

Uberwachungsaudit 05.03.2026

Gultigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt gultig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geandert werden.

Bemerkungen siehe Rickseite

Ausstellungsort/-datum Dusseldorf, 18.04.2023 Dipl.-Ing. Gurschke

Cramer Leiter der

Zertifizierungsstelle

(( pAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland Akkreditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00



Schweilszertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0354.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum Schweilen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN 1SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Brunnhuber & Bandt GmbH

Rothenbachstrafle 4
83080 Oberaudorf
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC3 nach EN 1090-2

131 - MIG-Schweiflen mit Massivdrahtelektrode

135 - MAG-SchweiBen mit Massivdrahtelektrode

138 - MAG-SchweiBen mit metallpulvergefillter Drahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweilen

1.1,1.2, 2.1

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8.1, 8.2

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Markus Bandt, IWE geb. am: 22.02.1978

Alessandro Oliveri, IWS geb. am: 23.01.1969

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweilen erfullt.

18.04.2023
05.03.2026

siehe Ruckseite

A,wuv\lM

Dusseldorf, 18.04.2023 Dipl.-Ing. Gurschke
Cramer Leiter der

Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland



